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Hulla Regolo 50
Données techniques

Hulla Regolo 50

65Kg 66Kg

mm 5.000

FondationBride

Hulla Regolo est une collection de poteaux d’éclairage urbain en acier de 
section rectangulaire. Disponible en plusieurs hauteurs et avec un nombre 
variable de modules d’éclairage.
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ELECTRIC  ISIWAY  TECHNOLOGY

Fondation

Bride

Fixation

Inclus : housse de protection thermorétractable

Matériaux

Couleur:

Pôle: Acier S235 - Galvanisé | UNI EN 10219 - EN1461

Bornier 4x16mm²

Ground line



Hulla Regolo 50
Configurations disponibles

HRP050_F_02_03_02

HRP050_M_02_03_02

2

HRP050_F_02_03_03

HRP050_M_02_03_03

HRP050_F_02_02_02

HRP050_M_02_02_02

HRP050_F_02_03_01

HRP050_M_02_03_01

HRP050_F_02_02_01

HRP050_M_02_02_01

31 111

HRP050_F_02_01_01

HRP050_M_02_01_01

21 3

HRP050_F_01_03

HRP050_M_01_03

HRP050_F_01_02

HRP050_M_01_02

HRP050_F_01_01

HRP050_M_01_01

22 33 32
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Protection des surfaces en acier galvanisé pour les mâts

La protection des éléments en acier galvanisé est obtenue par les 
étapes suivantes :

Protection des surfaces en acier galvanisé pour les consoles 
et crosses

La protection des éléments en acier galvanisé est obtenue par les 
étapes suivantes :

GMR ENLIGHTS s.r.l

Siège social
Strada Provinciale Specchia - Alessano, 68 • 73040 (LE)
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T +39 0543 462611 
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sales@gmrenlights.com
www.gmrenlights.com

Cycles de protection

GMR ENLIGHTS travaille avec la fonte, l'acier et l'aluminium. Les matériaux sont sélectionnés et traités pour maximiser les performances et la qualité.

• Micro-sablage ;
• Application d'un apprêt époxy avec des phases successives de : 

Évaporation > Séchage > Refroidissement ;
• Application d'une laque acrylique avec des phases successives de : 

Évaporation > Séchage > Refroidissement ;
• Emballage après au moins 24 heures de séchage à température 

ambiante.

• Micro-sablage ;
• Décapage phosphorique à un pH compris entre 1,5 et 3 ;
• Rinçage à l'eau déminéralisée ;
• Application d'un apprêt époxy ;
• Cuisson au four ;
• Application de la couche �nale époxy ;
• Cuisson au four de la couche �nale époxy à 180° ;
• Refroidissement.

Test en brouillard salin
La haute qualité de ces traitements est con�rmée par un test 
en brouillard salin, réalisé conformément à la norme ISO 
9227:2017 Test de brouillard salin neutre (NSS).
Le test a été e�ectué pendant 8000 heures à 35°C et a été 
prouvé par le rapport d'essai publié.


