Steel Black C89 030 -035-040

Poteau cylindrique en acier préparé pour l'installation de tous les luminaires avec articulation réglable.
Le poteau est équipé d'une vis M12 en acier inoxydable AISI 304 (mise a la terre).
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Poteau: Acier S355 - Galvanisé | UNI EN 10219 - EN1461
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Steel Black C89 030 - 035 -040
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i CYCLES DE PROTECTION
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GMR ENLIGHTS travaille avec fonte, acier et aluminium. Les matériaux sont sélectionnés et traités pour maximiser les performances et la qualité.

ACIER GALVANISE

Protection des surfaces en acier galvanisé pour poteaux

La protection des éléments en acier galvanisé s'effectue selon les
étapes suivantes:

+ Micro-sablage;
» Application d’un apprét époxy avec des phases successives de:
Evaporation > Séchage > Refroidissement;

« Application d’une laque acrylique avec des phases successives de:

Evaporation > Séchage > Refroidissement;
- Emballage aprés au moins 24 heures de séchage a température
ambiante.

Protection des surfaces en acier galvanisé pour les consoles et
crosses

La protection des éléments en acier galvanisé s'effectue selon les
étapes suivantes:

+ Micro-sablage;

- Décapage phosphorique a un pH compris entre 1,5 et 3;
«Ringage a l'eau déminéralisée;

« Application d'un apprét époxy;

- Cuisson au four;

« Application de la couche nale époxy;

« Cuisson au four de la couche nale époxy a 180°%

- Refroidissement.

Lafiche technique est susceptible d’étre modifiée et mise en ceuvre ; veuillez consulter www.gmrenlights.com pour obtenir les informations les plus récentes - Les images sont purement indicatives. Tolérances : dimensions +/- 1% poids +/- 3%.

Essai au brouillard salin

La haute qualité de ces traitements est confirmée par
I'essai au brouillard salin, réalisé conformément a la norme
ISO 9227:2017 Essai au brouillard salin neutre (NSS).

L'essai a été réalisé pendant 8 000 heures a 35 °C et prouvé
par le rapport d'essai publié.
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